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Bemvindo!

 XE "Quick " \* MERGEFORMAT [image: image34.png]


Sobre esta documentação

[image: image35.png]


As informações fornecidas nesta documentação não contratual podem ser alteradas sem aviso prévio. Esta documentação muda conforme modificações relevantes efetuadas no programa. As ilustrações reproduzidas poderão não ser exatamente iguais ao que é visto na sua tela. Estas pequenas diferênças dependem das fontes e da versão instalada e de nenhuma forma afetam o uso do programa.
Por favor mantenha contatos regulares com seu representante Gravograph, que o manterá informado sobre as ultimas atualizações realizadas na documentação.

Características Principais
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	10 línguas    [image: image37.png]
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	Atualização #4 para QUICK versão 1.7 ou superior (Abril 2005)
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	Sistema de ajuda HTML para
• Windows© XP™/2000™
• INTERNET EXPLORER 5 ou superior
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	Manual do usuário para Microsoft WORD 2000
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Documentação WORD
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Guia rápido
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	a. [image: image53.png]


Clique em um livro para visualizar o manual correspondente [image: image54.png]



b. [image: image55.bmp]Clique na barra padrão do Word para copiar esta documentação para seu computador.

c. [image: image56.png]


Clique na pasta C:\Program Files\Gravostyle Quick\Help\Us
que contém o template  necessário para visualizar e imprimir esta documentação.

d.  Salvar  Clique.
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Termos legais

	
	GRAVOSTYLE QUICK CLICK/MARK SOFTWARE DE GRAVAÇÃO para                      Windows© XP™/2000™
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Aviso
Este programa de computador é protegido por leis de direitos autorais e tratados internacionais. Remoção, alteração ou reengenharia deste programa,  de qualquer parte dele ou do sistema de proteção, constitue uma modificação não autorizada ao produto e é específicamente proibido. Nada nesta declaração de licença lhe permite alterar a origem ou código de referência de arquivos disponíveis na forma executável ou na forma de objeto. A reprodução ou distribuição não autorizada deste programa, ou de qualquer parte dele, poderá resultar em severas punições civis e criminais e os infratores serão punidos dentro do máximo rigor permitido por lei. 
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Licença de Software
Gravograph lhe concede uma licença não exclusiva, não transferível e limitada ao uso estritamente pessoal deste Software, sua relativa documentação e qualquer sofware complementar fornecido pela Gravograph. A presente licença não lhe concede o direito de distribuição do Software.
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Esta documentação do Software é fornecida a usuários licenciados e deve ser utilizada somente de acordo com os termos da licença. Gravograph se reserva o direito de alterar as informações neste sistema de ajuda sem prévio aviso. Nenhuma parte deste sistema de ajuda deve ser copiado ou desmembrado  sem a autorização escrita da Gravograph.

	Publisher
	GRAVOGRAPH NEW HERMES http://www.gravograph.com
Intelligent System, L-Solution, GravoStyle, Open Software  são ou marcas registradas ou marcas da Gravograph International, nos Estados Unidos e/ou outros paises.

Microsoft, Windows 98, Windows NT, Windows ME, Windows 2000, Windows XP, Microsoft Word, Wordpad, Internet Explorer, Explorer, HTML Help Viewer, Windows Media Player são ou marcas registradas ou marcas da Microsoft Corporation, nos Estados Unidos e/ou outros paises.

Adobe, Adobe logo, Acrobat, Acrobat PDF logo, Distiller, Reader, PostScript são ou marcas registradas ou marcas da Adobe Systems Incorporated nos Estados Unidos e/ou outros paises.

Pentium é uma marca registrada da Intel Corporation.

Outras marcas registradas, nomes de marcas e logos contidos aqui são marcas de seus respectivos proprietários.

©2001-2005 Gravograph New Hermes. Todos direitos reservados.
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Visita Dirigida

 XE "Quick " \* MERGEFORMAT [image: image63.png]


O que há de novo no Quick versão 1.7?
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"Aponte e clique " na área de trabalho
Estas definições permitem que você ajuste as dimensões da área de trabalho ou do texto da placa na máquina, em total interação com o programa.

Para fazer com que estes ajustes sigam as instruções enviadas no status de gravação da tela de gravação reduzida.
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Dimensionando a área de trabalho
[image: image66.png]


Dimensionando o texto
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Produzindo placas em série
A função Matriz permite que uma série de placas idênticas sejam gravadas em uma placa suporte.
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Produzindo uma Matriz de placas em série
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Conferindo os ajustes na máquina antes de gravar
Estas operações permitem que você configure o processo de gravação através do painel de controle da máquina conectada ao seu computador.

Para fazer com que estes ajustes sigam as instruções enviadas no status de gravação da tela de gravação reduzida.
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Ajustando o centro flutuante da área de trabalho
[image: image71.png]


Conferindo as margens da área de trabalho
[image: image72.png]AB
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Simulando a gravação
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Para qualquer solicitação sobre documentação GravoStyle QUICK mande-nos um e-mail.
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Para maiores informações sobre Gravograph, visite o site www.gravograph.com
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Tela de trabalho

 XE "Composição screen " \* MERGEFORMAT 

 XE "Composição " \* MERGEFORMAT [image: image76.png]


Menu de contexto
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	Clique com o botão direito do mouse na Tela de Trabalho.
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Este menu apresenta comandos adicionais para executar as seguintes operações:
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Apresenta Texto inclinado
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Alinha o texto na sua linha de base
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Aplicar um estilo ao texto
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Desfazer / Refazer uma operação 
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Duplicar & mover o texto
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Produzir placas em série
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Importar um logo para inserir no texto
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Ajustes antes de gravar


 

	 XE "Ajuda " \* MERGEFORMAT [image: image87.png]


Tela de ajuda
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Você precisa de uma descrição da tela que está usando?
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Você está procurando por informações sobre a ação que você está executando?

1. Na tela principal, clique no ícone para abrir a Ajuda.
2. Clique no botão, caixa ou outro elemento sobre o qual você deseja saber mais. 

3. Consulte o tópico que é exibido na janela da Ajuda Rápida.
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Este documento eletrônico, disponível a qualquer momento, oferece suporte dirigido e de fácil entendimento para o uso do programa. 
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Se você estiver lendo isto, significa que você já está na Ajuda
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 XE "Quick " \* MERGEFORMAT [image: image95.png]


Instalação bem sucedida no WindowsXP

1. Verifique se seu computador tem a seguinte configuração mínima requerida.
	PC
	Configuração

	Microprocessador
	Pentium III

	Freqüência
	800 MHz

	RAM
	128 MB

	1 Disco rígido interno
	10 GB com 100 MB livres

	1 CD-ROM Drive interno
	x24

	1 Drive disquete interno
	3.5"

	1 mouse
	Compatível com Windows

	1 Teclado
	Extendido (105 teclas)

	Portas paralelas LPT 
	1

	Portas COM serial
	1

	1 Placa de cores
	32000 cores, 16 bits

	1 Monitor SVGA 
	15", resolução 800x600

	Ambiente de Software
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Windows XP
[image: image97.png]


Internet Explorer 5 (ou superior)
[image: image98.png]


Acrobat Reader 5 (ou superior)
[image: image99.png]


Microsoft Word 2000 (ou superior)
[image: image100.png]


Windows Media Player
[image: image101.png]


Fontes Arial, Microsoft Sans Serif Regular e Verdana


2. Coloque o CD-ROM na bandeja e feche-a.

3. Aguarde até que a tela de instalação apareça.
[image: image102.png]


Dê um duplo clique no símbolo do drive se a tela não abrir.

4. A instalação é iniciada automaticamente: [image: image103.png]


clique no seu tipo de instalação - Xpress/Jewelry (standard) ou Industry.
5.  Próximo >  Clique. A barra de andamento do processo indica o estagio da operação.

6.  Terminar  Clique para sair do assistente de instalação.

7. [image: image104.png]


Inicie Quick: clique no ícone, colocado no seu Desktop.
[image: image105.png]


Desinstalando o programa
Se o programa estiver instalado em um computador e não estiver em uso,  desistale-o para liberar espaço no disco rígido.

1. [image: image106.png]


Na barra de tarefas do Windows, clique em Iniciar. 
2. [image: image107.png]


No menu Iniciar , clique no comando Painel de controle.

3. [image: image108.png]


No Painel de controle, clique em Adicionar ou remover programas.
4. Na lista de programas instalados na janela de diálogo de Propriedades de Adicionar ou Remover Programas, clique no nome do programa.
5.  Adicionar/Remover  Clique.

6. [image: image109.png]


Clique.

[image: image110.png]



Configurando a área de trabalho

 XE "Composição " \* MERGEFORMAT [image: image111.png]


Configurando a área de trabalho
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	Na Tela de Trabalho clique no canto externo da placa. 

Utilize a área de trabalho para:


[image: image113.png]»|




Definir as dimensões da composição
[image: image114.png]»|




Ajustar as margens, delimitando a região reservada para o texto e os desenhos a serem gravados

[image: image115.png]


Você pode definir as dimensões da composição pela máquina.
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Cancele as operações executadas por engano pelo comando desfazer.
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 XE "Réguas " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação:em cilindros " \* MERGEFORMAT 

 XE "Dimensões " \* MERGEFORMAT [image: image119.png]


Definindo as dimensões da área de trabalho

1. Na tela de trabalho, clique em uma régua.

2. [image: image120.png]


Clique na máquina em uso no menu de seleção: sua área de gravação define as dimensões máximas para cada nova placa.
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Ajustar dimensões
	1. Aponte o cursor para um marcador no retangulo de seleção no contorno da figura
[image: image122.png]



Um marcador  em um canto é usado para modificar dimensões simultâneamente.

[image: image123.png]



Um marcador em uma aresta é usado para modificar o comprimento ou altura separadamente.

2. Desloque o marcador enquanto verificar a variação dimensional na barra de dimensões da placa.
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Dar entrada nas novas dimensões
	1. [image: image125.png]
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Digite a dimensão que você deseja na barra de dimensões da placa.
2. Clique em uma régua para aplicar as novas dimensões.
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Ajustando as dimensões da composição em um cilindro

[image: image128.png]


Para ajustar os parâmetros de um cilindro corretamente, consulte os manuais Gravograph  fornecidos junto com a máquina e os acessórios utilizados para fixação do cilindro para a gravação.  

[image: image129.png]


A origem padrão da área de trabalho é o centro do eixo de simetria do cilindro.
	1. [image: image130.png]


Digite o comprimento da área de gravação.
2. [image: image131.png]


Digite o diâmetro do cilindro, entre o valor do diâmetro mínimo e máximo aceito pelo acessório montado na máquina:
• interno para IM4R  (24mm máximo)
• externo para GTM40G (140mm máximo)
3. Clique em uma régua para aplicar as novas dimensões.

	Dimensões  "Aponte e Clique"
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Ajustando as dimensões da composição através da máquina
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 XE "Margens " \* MERGEFORMAT [image: image134.png]


Definindo as margens da área de trabalho

Na tela de trabalho, clique em uma régua.
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Ajuste das margens
	1. Aponte o cursor em um marcador do retângulo de seleção.

[image: image136.png]



Um marcador em um canto é utilizado para modificar as margens simultâneamente.

[image: image137.png]



A Um marcador  em uma aresta é utilizado para modificar uma margem separadamente. 

2. Desloque o marcador enquanto verifica a variação dimensional na barra de dimensões da placa.
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Definir margens
	1. Digite as margens desejadas na barra de dimensões da placa.

2. Clique em uma régua para aplicar as novas dimensões.
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As margens são calculadas proporcionalmente às dimensões da composição:
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	A margem esquerda é automáticamente igual a 15% do comprimento da composição.
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	A margem direita é automáticamente igual a 15% do comprimento da composição.
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	A margem superior é automáticamente igual a 10% da altura da composição.
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	A margem inferior é automáticamente igual a 10% da altura da composição.
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Colocando o texto

 XE "Texto " \* MERGEFORMAT 

 XE "Composição " \* MERGEFORMAT [image: image145.png]


Colocando o texto na área de trabalho
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	Na tela de composição clique na área de trabalho.

Use a área de trabalho para
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Digitar o texto a ser gravado
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Escolher a aparência do texto (altura, fonte, inclinado, sublinhado, etc.)

[image: image149.png]»|




Inserir um logo
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Posicionar uma linha de texto

[image: image151.png]


Você pode dimensionar o texto pela máquina.
[image: image152.png]


Cancele uma operação executada por engano através do comando desfazer.
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Sempre que o programa for iniciado, um texto pode ser imediatamente digitado na placa em branco.

[image: image155.png]



Aponte e Clique

 XE "Point and Shoot " \* MERGEFORMAT 

 XE "Dimensões " \* MERGEFORMAT 

 XE "Composição " \* MERGEFORMAT [image: image156.png]


"Aponte e clique" na área de trabalho

Estes ajustes permitem que você ajuste as dimensões da composição ou do texto na placa através da máquina, em total interação com o programa.

Para que estes ajustes sigam as instruções enviadas no status de gravação da tela reduzida de gravação.
[image: image157.png]


Dimensionando a área de trabalho
[image: image158.png]


Dimensionando o texto
Corrigindo as opções de gravação

1. Na tela de trabalho, clique entre as margens.

2. Clique com botão direito do mouse.

3. [image: image159.png]


No menu de contexto, clique em Ferramentas (Tools) [image: image160.png]



	Led
	Você executa cada ajuste utilizando um marcador visual na máquina.
Este indicador visual é o indicador vermelho, se o porta ferramentas da máquina está equipado com um diodo laser.
Na ausência do diodo, o indicador visual é a ponta da ferramenta. 

Clique para ativar o ajuste  "Apontar e Clicar"  do marcador visual.

 Led: indicador vermelho

_ Led: ponta da ferramenta

	Origem direita
	Clique para definir o ponto de retorno da ferramenta no final da gravação. 

_ Origem direita: Por padrão, a ferramente retorna ao canto superior esquerdo da composição.
 Origem direita: a ferramenta retorna a 5cm do canto superior direito da composição.


 XE "Point and Shoot " \* MERGEFORMAT 

 XE "Composição " \* MERGEFORMAT [image: image161.png]


Dimensionando a área de trabalho pela máquina

1. [image: image162.png]


Clique no ícone na barra da placa. 

	A tela reduzida de gravação apresenta a visualização da placa na máquina.

Se necessitar, clique em uma orientação de gravação diferente.
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2. [image: image164.png]


Utilizando o joystick ou o painel de controle na máquina para ajuste das dimensões da área de trabalho pela máquina:

a. Mova o porta ferramentas até o canto superior esquerdo da área de trabalho.

	Mova o fuso até o primeiro canto da área a ser gravada. Aperte o botão 'Confirmar' quando realizado.
x=xxx.xx y=yyy.yy


b. [image: image165.png]


Salve a posição.

c. Mova o porta ferramentas até o canto diagonalmente oposto.

	Mova o fuso até o canto diagonalmente oposto da área a ser gravada. Aperte o botão  'Confirmar' quando realizado.
x=xxx.xx y=yyy.yy


d. [image: image166.png]


Salve a posição.

Na tela da Área de Trabalho, a composição será apresentada com as dimensões ajustadas na máquina.

[image: image167.png]


Se você desejar trabalhar no modo manual , "aponte e clique" na área de trabalho antes de ativar este modo de operação.

 XE "Texto " \* MERGEFORMAT 

 XE "Point and Shoot " \* MERGEFORMAT [image: image168.png]


Dimensionando o texto pela máquina

1. [image: image169.png]


Clique no ícone na barra de texto.

	A tela reduzida de gravação apresenta a visualização da placa na máquina.

Se necessitar, clique em uma orientação de gravação diferente.
	
[image: image170.png]






2. [image: image171.png]


 Utilizando o joystick ou o painel de controle na máquina para ajuste das dimensões da área de trabalho pela máquina:

a. Mova o porta ferramentas até o canto superior esquerdo do texto.

	Mova o fuso para um dos lados das linhas a serem gravadas. Aperte o botão 'Confirmar'  quando realizado.
x=xxx.xx y=yyy.yy


b. [image: image172.png]


Salve a posição.

c. Mova o porta ferramentas até o lado oposto.

	Mova o fuso até o lado oposto das linhas a serem gravadas. Aperte o botão 'Confirmar' quando realizado.
x=xxx.xx y=yyy.yy


d. [image: image173.png]


Salve a posição.

Na tela da Área de Trabalho, a superficie da composição será alterada automáticamente para o tamanho do texto definido na máquina.

[image: image174.png]


[image: image175.png]


A altura e o comprimento exibidas na Barra de Texto são proporcionalmente recalculados para cada linha do texto, afim de otimizar a distribuição das linhas entre as margens. 

[image: image176.png]



Preparando a gravação

 XE "Material " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação " \* MERGEFORMAT [image: image177.png]


Preparando a gravação

1. Na tela de gravação, clique no material da lista [image: image178.png]



2. Se for necessário, acerte os parâmetros de gravação pré-selecionados:
	[image: image179.png]



	Nariz regulador (ajuste padrão: gravação com nariz)

	[image: image180.png]



	Profundidade de gravação

	[image: image181.png]



	Ajuste do ponto de referência em Z (Zref) 

(ajuste padrão: automático)

	[image: image182.png]



	Rotação da ferramenta (ajuste padrão: ativa)
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	Origem da placa (ajuste padrão: centro do dispositivo)
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	Orientação da área de trabalho (ajuste padrão: normal)
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	Parâmetros avançados de gravação


3. Certifique-se que você tenha os elementos recomendados:
	[image: image186.png]



	Ferramenta para gravação

	[image: image187.png]S




	Dispositivo para manter o material fixo no local


[image: image188.png]


Se for necessário, consulte seu distribuidor Gravograph.

4. Se for necessário, salve seu trabalho para preservar os parâmetros de gravação.

5. Verifique as instalações de sua máquina e a conexão com o seu computador.

6. Confira os ajustes antes de gravar.
7. Transfira as instruções de gravação para a máquina.
[image: image189.png]



 XE "Ponto de referência Zref " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação:parâmetros " \* MERGEFORMAT 

 XE "Profundidade " \* MERGEFORMAT [image: image190.png]


Ajustando o ponto de referência em Z

	O ponto de referência em Z (Zref) é o ponto onde a ferramenta entra em contato com o material quando esta é baixada para realizar a gravação. 
A profundidade e a elevação são calculadas a partir do ponto de referência em Z (Zref)
	[image: image191.png]





1. Na tela de gravação, clique em ajuste da referência Z automatico ou manual.

	[image: image192.png]


[image: image193.png]



	Se você gravar usando um nariz regulador, o ajuste automático de referência em Z está ativado.  

	[image: image194.png]


[image: image195.png]Z ref. | )




	Para gravar sem um nariz regulador, ajuste a referência em Z manualmente na máquina.

Verifique no manual anexo como conferir estes ajustes.


2. Ajuste o ponto de referência em Z na máquina após transferir as instruções de gravação.
[image: image196.png]



 XE "Dispositivo " \* MERGEFORMAT 

 XE "Origem " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação:parâmetros " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação:em cilindros " \* MERGEFORMAT [image: image197.png]g
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Definindo a origem de gravação

Na tela de gravação, defina a origem da composição com um clique, dependendo de sua posição dentro da área de gravação: fixa ou flutuante, centrada ou esquerda.
A origem da composição se torna flutuante quando esta não se adaptar a nenhuma origem fixa. Este é o caso quando: 
• O formato da base da placa não permite sua fixação no centro ou no canto esquerdo da área de gravação. 
• A posição da origem da composição na placa está deslocada em relação ao centro ou ao canto esquerdo da área de gravação. 

	[image: image198.png]



	Centro do suporte

O centro da composição coincide com o centro da área de gravação. Esta origem fixa é recomendada para gravação em dispositivos auto centrantes. Estes acessórios permitem  centralizar a placa na área de gravação. 

	[image: image199.png]



	Centro do eixo de simetria

O centro da composição coincide com o centro do eixo para gravação sobre cilindros. Esta origem fixa é recomendada para gravação em cilindros fixados no mandril para a máquina IM4R/RM ou em um acessório para fixação de cilindros. 



	[image: image200.png]



	Centro flutuante
Clique e digite as coordenadas XY do centro da composição em relação ao eixo central do dispositivo ou do mandril. Como padrão, 
• A coordenada X  é igual à metade do comprimento da área de gravação.
• A coordenada Y  é igual à metade da altura da área de gravação. 

O centro flutuante pode ser ajustado diretamente através da máquina.

	[image: image201.png]



	Canto esquerdo

O canto superior esquerdo da composição coincide com o canto superior esquerdo da área de gravação. Esta origem fixa é recomendada para gravação em mesas de baixo vácuo, ou mesas com rasgos-t e garras de fixação,  porque estes acessórios permitem a fixação da placa a ser gravada no canto superior esquerdo da área de gravação. 

	[image: image202.png]



	Canto esquerdo flutuante

Digite as coordenadas XY para o canto superior esquerdo da composição dentro da área de trabalho.


[image: image203.png]


Você pode clicar em uma origem flutuante somente se a superficie da composição for menor que a da área de gravação. 
Certifique-se que a posição da origem flutuante não esteja deslocando a composição para fora da área de gravação. Se for detectado qualquer deslocamento inaceitável durante a transferência de dados para gravação, uma mensagem irá solicitar a correção das coordenadas XY da origem flutuante. 

[image: image204.png]



 XE "Dispositivo " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação:parâmetros " \* MERGEFORMAT [image: image205.png]S



Escolhendo os dispositivos de fixação

1. Verifique a referência dos dispositivos Gravograph apresentados na tela de gravação.

2. Encaixe o dispositivo que irá fixar o objeto para gravação plana no apoio da máquina.

[image: image206.png]



 XE "Gravação " \* MERGEFORMAT [image: image207.png]


Personalizando os parâmetros de gravação

Na tela de Gravação, clique no Material. Na caixa de diálogo da opção "Personalizado" (Usuário) defina os seguintes parâmetros  Ajuda 
	[image: image208.png]



	Velocidade XY horizontal para marcar o material

Velocidade Z vertical para furar o material
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	Tempo em espera para limpeza de cavacos de gravação
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	Profundidade do passo gradual de gravação, para atinguir a profundidade total gradativamente.
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	Profundidade total
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	Altura Livre de passagem (acima da placa)


[image: image213.png]


Defina os parâmetros de gravação de acordo com:
• as características técnicas de sua máquina .
• o material a ser gravado (espessura, resistência, planicidade).
• a ferramenta de gravação (diâmetro, tipo, afiação).
• a composição (fontes, altura do texto, produção de séries…).

[image: image214.png]



Ajustes antes da gravação

 XE "Gravação:ajustes na máquina " \* MERGEFORMAT [image: image215.png]


Verificando os ajustes na máquina antes de gravar

Estas operações lhe permitem configurar o processo de gravação com o painel de controle da máquina conectada a seu computador. 
Para fazer com que os ajustes sigam as instruções enviadas ao status de gravação da tela de gravação reduzida.

[image: image216.png]


Definido o centro flutuante da composição
[image: image217.png]


Testando as margens da composição
[image: image218.png]AB
AB



Simulando a gravação
[image: image219.png]


Confira cada ajuste antes de iniciar a gravação na máquina.

 XE "Gravação:ajustes na máquina " \* MERGEFORMAT [image: image220.png]


Ajustando o centro flutuante da área de trabalho na máquina 

1. [image: image221.png]


Clique no ícone na tela de Gravação.

	A tela de gravação reduzida apresenta uma pré-visualização da placa na máquina.
O centro origem está marcado com uma cruz.

Se for necessário, clique em uma orientação de gravação diferente.
	[image: image222.png]This ispe plate







2. Aperte um botão do joystick ou do painel de controle da máquina para levar o porta ferramentas sobre a origem de gravação inicial.

3. [image: image223.png]


Ajuste a ferramenta sobre o novo centro da composição na placa.

	Utilizando o controle manual. Localize a nova origem, aperte o botão  'CONFIRMAR' quando realizado.
x=xxx.xx y=yyy.yy


4. [image: image224.png]


Salve a posição. O status de gravação envia as coordenadas XY da nova origem.

 XE "Gravação:ajustes na máquina " \* MERGEFORMAT 
[image: image225.png]


Conferindo as margens da área de trabalho pela máquina

1. [image: image226.png]


Clique no ícone na tela de Gravação.

	A tela de gravação reduzida apresenta uma pré-visualização da placa na máquina.

Se for necessário, clique em uma orientação de gravação diferente.
	[image: image227.png]This is the plate







2. [image: image228.png]


Aperte o botão - o porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado. 

	Aperte o botão 'Iniciar' para ir ao 1.º  ponto.
x=xxx.xx y=yyy.yy


3. [image: image229.png]


Aperte o botão cada vez que o status de gravação solicitar que você aponte uma margem da composição. 

	Aperte o botão 'Iniciar' para ver a 1.ª margem
x=xxx.xx y=yyy.yy


A passagem do porta ferramentas sobre cada margem da composição é simultâneamente desenhado na pré-visualização da placa na máquina. 

A tela de Gravação cheia retorna no final da operação.

 XE "Gravação:ajustes na máquina " \* MERGEFORMAT [image: image230.png]AB
AB



Simulando o processo de gravação na máquina

4. [image: image231.png]AB
AB



Clique no ícone na tela de Gravação.

	A tela de gravação reduzida apresenta uma pré-visualização da placa na máquina.

Se for necessário, clique em uma orientação de gravação diferente.
	[image: image232.png]This is the plate







1. [image: image233.png]


Aperte o botão para executar a simulação: acompanhe a passagem do porta ferramentas sobre a área de gravação.

A tela de Gravação cheia retorna no final da operação.

Transferindo & gravando

 XE "Transferir " \* MERGEFORMAT 

 XE "Gravação " \* MERGEFORMAT 

 XE "Composição " \* MERGEFORMAT [image: image234.png]


Transferindo a composição para a máquina

1. Defina os parâmetros de gravação. Verifique se você ativou
[image: image235.png]


Gravação com o nariz regulador
[image: image236.png]


Detecção automática do ponto de referência em Z

2. [image: image237.png]


Clique no ícone na tela de Gravação para efetuar a transferência dos dados; a máquina emitirá um beep no final da transferência.
Em seguida à transferência, você pode recomeçar a gravação em determinadas linhas da composição.

3. Fixe o objeto a ser gravado na máquina.

4. Certifique-se que a gravação será feita sob perfeitas condições de segurança:
[image: image238.png]


Este símbolo no porta ferramentas da máquina indica o risco gerado pela rotação do fuso durante a gravação (risco de queimaduras e cortes).

Para prevenir qualquer risco de esmagamento durante a gravação: 

• Não permaneça nas proximidades da ferramenta.

• Não fique sobre o suporte do fuso.

Para preverir que qualquer cavaco atinja seus olhos durante a gravação, use óculos de segurança.

Certifique-se de que nenhum obstáculo (pessoas, objetos) possa bloquear os movimentos do fuso ou das partes móveis da máquina. 

Inicie a gravação em sua máquina.

NOTA: COMANDOS ESPECIAIS no Joystick ou no Painel de 

             Controle da máquina:

Pressionando simultâneamente o botão verde  SHIFT  e  [image: image239.png]


      : ativa/desativa a rotação do motor do fuso.

Pressionando simultâneamente o botão verde  SHIFT  e   [image: image240.png]


 : : ativa/desativa o indicador vermelho do LED
[image: image241.png]



Produzindo placas em série

 XE "Séries " \* MERGEFORMAT [image: image242.png]


Produzindo placas em série

1. Crie a placa a ser usada como modelo para a série de placas: placas idênticas repetem os parâmetros e o texto do modelo.

2. Gere uma série de placas utilizando o Modo Matriz, ou insira variáveis no texto.

3. Transfira a série de placas para gravação.

[image: image243.png]



 XE "Séries " \* MERGEFORMAT 

 XE "Matriz " \* MERGEFORMAT [image: image244.png]


Produzindo uma Matriz de placas em série

A função Matriz permite que uma série de placas idênticas possam ser gravadas em uma placa suporte.

1. Crie a placa a ser usada como modelo para a série de placas.

2. Se for necessário, insira um numerador seqüencial ou uma lista de nomes no texto.
Utilizando uma variável você pode automatizar a numeração ou a digitação de texto na série de placas. 

3. Na tela de composição, clique entre as margens.

4. Clique com o botão direito do mouse.

5. [image: image245.png]


No menu de contexto, clique em Matriz. Na caixa de diálogo de Matriz aparece
• o número máximo de placas na Área da máquina em relação à Área da placa conforme o tipo e orientação (0°, 180° ou 90°).
• as dimensões da Placa suporte, recalculadas em relação à dimensão total da série de placas.

Aplicar  Clique para atualizar a pré-visualização da Matriz após cada ajuste de parâmetros. 

6. Defina o Número de placas na altura e o Número de placas no comprimento para distribuir as placas a serem gravadas sobre a placa suporte. 
[image: image246.png]



7. Para cortar as placas, clique sobre o tipo de corte axial: total ou parcial (nenhum é definido como padrão)[image: image247.png]


 

8. Para um corte total ou parcial , defina:
• a Margem entre as placas e as margens externas da placa suporte.
• o Espaço entre as placas para que a ferramenta de corte possa passar entre as mesmas.
[image: image248.png]



[image: image249.png]


Gere as placas para a série.

[image: image250.png]



Tutorial Rápido

	 XE "Tutorial " \* MERGEFORMAT 

 XE "Quick " \* MERGEFORMAT [image: image251.png]


Tutorial Rápido

[image: image252.png]


Você gostaria de uma visão geral sobre o funcionamento do programa ?

[image: image253.png]


Você precisa de auxílio para utilização do programa?

[image: image254.png]


Clique sobre a instrução que você deseja.

Teste cada instrução utilizando um modelo.
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	Gravando um crachá em Gravoply2
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	Gravando uma etiqueta de alumínio anodizado 
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	Gravando uma anel de ouro com a máquina IM4R 

	[image: image260.png]



	Gravando uma placa de porta de latão
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	Gravando em uma caneta de aço com a máquina M40G


[image: image262.png]


Salve seu trabalho se quiser reutilizá-lo mais tarde.

[image: image263.png]



	 XE "Tutorial " \* MERGEFORMAT [image: image264.png]
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Gravando um crachá em Gravoply 2

(64mm x 16mm / 2-1/2" x 2/3")

	Criando uma composição a partir de um modelo:

[image: image266.jpg]


[image: image267.png]



Imagem de arquivo
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de arquivos.
2. Clique no comando [image: image268.png]


Abrir um modelo.
3. [image: image269.png]


Na lista de modelos, clique em GPLY.JOB.
4. [image: image270.png]


Clique no ícone para abrir a nova composição na Tela de trabalho.

	Personalize o texto:

[image: image271.jpg]


[image: image272.png]



Tela de trabalho
	1. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo<my name>, que será destacado em vermelho.
2. Digite o seu texto.

3. Mude  a altura do texto para a segunda linha:
a. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo, que será destacado em vermelho. 

b. [image: image273.png]


Selecione a altura na barra de texto: aperte a tecla [image: image274.png]



c. Digite o valor 4.

d. Confirme a nova altura: aperte a tecla [image: image275.png]



4. Clique em uma régua para exibir a Barra da placa.

5. Clique na sua maquina [image: image276.png]




	Prepare a gravação:

[image: image277.jpg]> =



[image: image278.png]



Tela de gravação
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de gravação.

2. Repare nos parâmetros pré definidos para gravar em Gravoply:
Material[image: image279.png]



GravoPly 2
[image: image280.png]



Gravação com nariz regulador
[image: image281.png]



Detecção automática do ponto de referência em Z (Zref)
[image: image282.png]



Profundidade de gravação imposta
[image: image283.png]



Rotação da ferramenta
[image: image284.png]



Número de graduações a serem ajustadas no micrômetro
3. Certifique-se de que você tenha  os elementos recomendados para a gravação:

[image: image285.png]



o nariz regulador a ser montado no porta ferramentas
[image: image286.png]



a fresa cônica a ser colocada no porta ferramentas
[image: image287.png]S




o dispositivo para fixar a placa no suporte
4. Fixe o objeto a ser gravado no acessório montado em sua máquina. 

5. Verifique as instalações de sua máquina assim como a conexão com o seu computador.

6. Assegure-se de que a gravação seja executada sob perfeitas condições de segurança:

[image: image288.png]


Este símbolo no porta ferramentas da máquina alerta para o risco gerado pela rotação do fuso durante a gravação (risco de queimaduras e cortes).
Para prevenir qualquer risco de esmagamento durante a gravação:
•Não permaneça nas proximidades da ferramenta.
•Não fique sobre o suporte do fuso.

Para prevenção de que seus olhos não sejam atinguidos por cavacos, use óculos de segurança.

Certifique-se de que nenhum obstáculo (pessoas, objetos) possa bloquear os movimentos do fuso ou das partes móveis da máquina. 

7. [image: image289.png]


Clique no ícone para transferir a composição; a máquina ira emitir um beep no final da transferência.

	Execute a gravação na máquina:

[image: image290.jpg]> =
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[image: image292.png]



[image: image293.jpg]



Tela de gravação e Máquina
	1. [image: image294.png]


Aperte o botão no painel de controle: o porta ferramentas  irá se mover  sobre o primeiro ponto a ser gravado na placa. 
Gravação em andamento

2. Execute a detecção do ponto de referência automático em Z (Zref) de acordo com as instruções apresentadas no status de gravação da Tela de gravação.  
a. Ajuste a pressão do fuso. [image: image295.png]


 Confirme o ajuste: o fuso irá baixar e entrar em contato com a placa.

Remova a fresa e gire o micrômetro até a posição 0, aperte o botão CONFIRMAR para continuar 

b. Monte a fresa no porta ferramentas e execute o ajuste da referência em Z (Zref).[image: image296.png]


 Confirme o ajuste: o porta ferramenta irá subir.

Insira a fresa no fuso até que a ponta da ferramenta toque no material. Aperte o botão CONFIRMAR para continuar. 

c. Ajuste a profundidade de gravação  de acordo com o número de graduações apresentadas na Tela de gravação [image: image297.png]



Gire o micrômetro até a posição indicada, aperte o botão verde INICIAR para continuar 

3. [image: image298.png]


Aperte o botão INICIAR. O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado e irá iniciar a gravação. 
[image: image299.png]


Aguarde até que o porta ferramentas esteja completamente parado antes de remover o objeto gravado da máquina. 


[image: image300.png]



	 XE "Tutorial " \* MERGEFORMAT [image: image301.png]Daisy ]
g 4
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Gravando uma etiqueta em alumínio anodizado

(ø 27mm / ø 1-1/2")

	Crie uma composição a partir de um modelo:

[image: image303.jpg]
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Tela de arquivo
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de arquivos. 
2. Clique no comando [image: image305.png]


 Abrir um modelo.
3. [image: image306.png]


Na lista de modelos, clique em GXAL.JOB.
4. [image: image307.png]


Clique no ícone para abrir a nova composição na Tela de trabalho.

	Personalize o texto:

[image: image308.jpg]


[image: image309.png]



Tela de trabalho
	1. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo <my name>, que será destacado em vermelho.
2. Digite o seu texto.

3. Mude a fonte utilizada no texto:
a. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo, que será destacado em vermelho. 

b. [image: image310.png]SLS13 B



Para exibir a lista de fontes, clique na janela da Barra de texto.

c. Clique em uma fonte de traço simples (a fonte atual faz referência a linha simples SL).
4. Clique em uma régua para exibir a Barra da placa.

5. Clique na sua maquina [image: image311.png]




	Prepare a gravação:

[image: image312.jpg]> =



[image: image313.png]



Tela de gravação
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de gravação. 

2. Repare nos parâmetros pré definidos para gravar em alumínio anodizado:
Material[image: image314.png]



Alumínio anodizado
[image: image315.png]



Gravar sem nariz regulador 
[image: image316.png]



Ajuste manual do ponto de referência em Z (Zref)
[image: image317.png]



Profundidade de gravação imposta
[image: image318.png]



Ferramenta fixa (sem rotação do motor do fuso)
3. Certifique-se de que você tenha os elementos recomendados para a gravação:
[image: image319.png]



a ferramenta de diamante para montagem no porta ferramentas 
[image: image320.png]S




o dispositivo para fixar a placa no suporte

4. Fixe o objeto a ser gravado no acessório montado em sua máquina.

5. Verifique a instalação da máquina, assim como a conexão com o seu computador.

6. Assegure-se de que a gravação seja executada sob perfeitas condições de segurança:
[image: image321.png]


Este símbolo no porta ferramentas da máquina alerta para o risco gerado pela rotação do fuso durante a gravação (risco de queimaduras e cortes).
Para prevenir qualquer risco de esmagamento durante a gravação:
•Não permaneça nas proximidades da ferramenta.
•Não fique sobre o suporte do fuso.

Para prevenção de que seus olhos não sejam atingidos por cavacos durante a gravação, use óculos de segurança. 

Certifique-se de que nenhum obstáculo (pessoas, objetos) possa bloquear os movimentos do fuso ou das partes móveis da máquina.

7. [image: image322.png]


Clique no ícone para transferir a composição; a máquina irá emitir um beep no final da transferência.



	Execute a gravação na máquina:

[image: image323.jpg]> =



[image: image324.png]



[image: image325.png]



[image: image326.jpg]



Tela de gravação e Máquina
	1. [image: image327.png]


Aperte o botão no painel de controle: o porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado na placa.

Gravação em andamento
2. [image: image328.png]


Pausar a gravação imediatamente. Execute o ajuste manual do ponto de referência em Z (Zref).
a. Ajuste a pressão do fuso (não aperte nenhum botão no painel de controle).

b. [image: image329.png]


Aperte o botão para iniciar o ajuste do ponto de referência em Z (Zref).

c. [image: image330.png]


Aperte para abaixar o porta ferramentas até que o fuso entre em contato com o material. 
[image: image331.png]


 Se for necessário, ajuste sua posição.

d. Monte a ferramenta no porta ferramentas.
e. Aperte o parafuso totalmente para travá-la.

f. [image: image332.png]


Aperte o botão para confirmar o ponto de referência em Z: o porta ferramentas irá subir.

3. [image: image333.png]


Aperte o botão INICIAR. O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado e irá iniciar a gravação. 

[image: image334.png]


Espere até que o porta ferramentas esteja totalmente parado antes de remover o objeto gravado da máquina.


[image: image335.png]
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 XE "Gravação:em cilindros " \* MERGEFORMAT [image: image336.png]
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	[image: image338.png]


Gravando um anel de ouro com a máquina IM4R

	Crie uma composição a partir de um modelo:

[image: image339.jpg]


[image: image340.png]



Tela de arquivo
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de arquivos. 

2. Clique no comando  [image: image341.png]


Abrir um modelo.
3. [image: image342.png]


Na lista de modelos, clique em ring.job.
4. [image: image343.png]


Clique no ícone para abrir a nova composição na Tela de trabalho. 

	Defina as dimensões do anel:

[image: image344.jpg]


[image: image345.png]



Tela de trabalho
	1. Clique em uma régua para exibir a Barra da placa.
2. Clique na máquina IM4R [image: image346.png]



3. [image: image347.png]


Digite o comprimento.
4. [image: image348.png]


Digite o diâmetro externo (24mm máximo).
5. Confirme utilizando a tecla [image: image349.png]



6. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo <my name>, que será destacado em vermelho. 

7. Digite seu nome.

	Prepare a gravação:

[image: image350.jpg]> =
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Tela de gravação
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de gavação.
2. Repare nos parâmetros pré definidos para gravação em ouro:
Material[image: image352.png]



Ouro
[image: image353.png]



Centro do eixo de simetria
[image: image354.png]



Detecção automática do ponto de referência em Z
[image: image355.png]



A profundidade de gravação é zero
3. Fixe o anel no mandril de sua máquina. 

4. Verifique a instalação da máquina, assim como a conexão com o seu computador.

5. Assegure-se de que a gravação seja executada sob perfeitas condições de segurança.

6. [image: image356.png]


Clique no ícone para transferir a composição; a máquina irá emitir um beep no final da transferência.

	Execute a gravação na máquina:

[image: image357.jpg]> =
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[image: image360.jpg]



Tela de gravação e Máquina
	[image: image361.png]


Aperte o botão INICIAR. O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado e irá iniciar a gravação. 
[image: image362.png]


Aguarde até que o porta ferramentas esteja totalmente parado antes de remover o objeto gravado da máquina. 


[image: image363.png]
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Gravando uma placa de porta em latão [image: image366.png]



(97mm x 33mm / 3-13/16" x 1-19/64")

	Crie uma composição a partir de um modelo:

[image: image367.jpg]
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Tela de arquivo
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Telas de arquivos.
2. Clique no comando [image: image369.png]


Abri um modelo.
3. [image: image370.png]


Na lista de modelos, clique em Plaque de porte.job          
4. [image: image371.png]


Clique no ícone para abrir a nova composição na Tela de trabalho.

	Personalize o texto:

[image: image372.jpg]


[image: image373.png]



Tela de trabalho

[image: image374.png]


Para substituir  o texto de uma linha, selecione o texto todo e digite o seu.
	1. Mude a largura do texto para a segunda linha:
a. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo <Jacques Riquet>, que será destacado em vermelho.
b. [image: image375.png]


Selecione a largura na Barra de texto: aperte a tecla  [image: image376.png]



c. Digite o valor 20, porcentagem para aumentar a largura do texto.

d. Confirme a nova largura: aperte a tecla [image: image377.png]



2. Modifique o estilo da fonte para a segunda linha:
a. Dê duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo que será destacado em vermelho. 

b. Clique com a tecla direita do mouse.

c. [image: image378.png]


No menu de contexto, clique em estilo ● Inclinação  (Itálico) 
3. Mude o estilo para as letras ME no final da primeira linha:
a. Arraste e solte o cursor sobre as letras <et> que serão destacadas em vermelho.
b. Clique com a tecla direita do mouse.

c. [image: image379.png]


No menu de contexto, clique em estilo ● Sobrescrito 

4. Clique em uma regua para exibir a Barra da placa. 

5. Clique em sua máquina  [image: image380.png]




	Prepare a gravação:

[image: image381.jpg]> =
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Tela de Gravação
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de gravação. 

2. Repare nos parâmetros pré definidos para gravação em latão:
Material[image: image383.png]



Latão
[image: image384.png]



Gravação com nariz regulador
[image: image385.png]



Detecção automática do ponto de referência em Z (Zref)
[image: image386.png]



Profundidade de gravação imposta
[image: image387.png]



Rotação da ferramenta
[image: image388.png]



Número de graduações a serem ajustadas no micrômetro
3.  Certifique-se de que você tenha os elementos recomendados para a gravação:

[image: image389.png]



o nariz regulador a ser montado no porta ferramentas

[image: image390.png]



a fresa cônica a ser montada no porta ferramentas
[image: image391.png]S




o dispositivo para fixar a placa no suporte da máquina

4. Fixe o objeto a ser gravado no acessório montado em sua máquina.

5. Verifique a instalação da máquina, assim como a conexão com o seu computador.

6. Assegure-se de que a gravação seja executada sob perfeitas condições de segurança: 
[image: image392.png]


 Este símbolo no porta ferramentas da máquina alerta para o risco gerado pela rotação do fuso durante a gravação (risco de queimaduras e cortes).
Para prevenir qualquer risco de esmagamento durante a gravação:
•Não permaneça nas proximidades da ferramenta.
•Não fique sobre o suporte do fuso.

Para prevenção de que seus olhos não sejam atingidos por cavacos durante a gravação, use óculos de segurança.

Certifique-se de que nenhum obstáculo (pessoas, objetos) possa bloquear os movimentos do fuso ou das partes móveis da máquina. 

7. [image: image393.png]


Clique no ícone para transferir a composição; a máquina irá emitir um beep ao final da transferência.

	Execute a gravação na máquina:

[image: image394.jpg]> =
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[image: image396.png]



[image: image397.jpg]



Tela de gravação e Máquina
	1. [image: image398.png]


Aperte a tecla no painel de controle: O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado na placa.

Gravação em andamento

2. Execute a detecção do ponto de rerferência automática em Z (Zref) de acordo com as instruções apresentadas no status de gravação da Tela de gravação.

a. Ajuste a pressão do fuso .[image: image399.png]


 Confirme o ajuste: o fuso irá baixar e entrar em contato com a placa.

Remova a fresa e gire o micrômetro até a posição 0, aperte o botão  CONFIRMAR para continuar 

b. Monte a fresa no porta ferramentas e execute o ajuste do ponto de referência em Z (Zref). [image: image400.png]


 Confirme o ajuste: o porta ferramentas irá subir.

Insira a fresa no fuso até que a ponta da ferramenta toque no material. Aperte o botão CONFIRMAR para continuar. 

c. Ajuste a profundidade de gravação de acordo com o número de graduações indicadas na Tela de gravação. [image: image401.png]



Gire o micrômetro até a posição indicada, aperte o botão verde INICIAR para continuar.

3. [image: image402.png]


Aperte o botão Iniciar . O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado e irá iniciar a gravação. 

[image: image403.png]


Aguarde até que o porta ferramentas esteja completamente parado antes de remover o objeto gravado da máquina. 


[image: image404.png]
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Gravando em uma caneta de aço

	Crie uma composição a partir de um modelo:

[image: image408.jpg]
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Tela de arquivo
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de arquivos.
2. Clique no comando [image: image410.png]


Abrir um modelo.
3. [image: image411.png]


Na lista de modelos, clique em pen.job.
4. [image: image412.png]


Clique no ícone para abrir a nova composição na Tela de trabalho.

	Defina as dimensões da caneta:

[image: image413.jpg]


[image: image414.png]



Tela de trabalho
	1. Clique em uma régua para exibir a Barra da placa.
2. Clique na máquina M40G [image: image415.png]



3. [image: image416.png]


Digite o comprimento.
4. [image: image417.png]


Digite o diâmetro externo (140mm máximo).
5. Confirme utilizando a tecla [image: image418.png]



6. Dê um duplo clique sobre a linha para selecionar o texto todo  <Steven> que será destacado em vermelho.
7. Digite seu nome.

	Prepare a gravação:

[image: image419.jpg]> =
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Tela de gravação
	1. No Painel de estágios de gravação, clique para exibir a Tela de gravação.
2. Repare nos parâmetros pré definidos para gravação em aço:
Material[image: image421.png]



Aço
[image: image422.png]



Centro do eixo de simetria
[image: image423.png]



Gravação com nariz regulador
[image: image424.png]



Detecção automática do ponto de referência em Z (Zref)
[image: image425.png]



Profundidade de gravação imposta
[image: image426.png]



Rotação da ferramenta
[image: image427.png]



Número de graduações a serem ajustadas no micrômetro 
3. Certifique-se de que você tenha os elementos recomendados para a gravação:

[image: image428.png]



o nariz regulador a ser montado no porta ferramentas
[image: image429.png]



a fresa cônica a ser montada no porta ferramentas
4. Fixe o objeto a ser gravado no acessório montado na sua máquina.

5. Verifique a instalação da máquina, assim como a conexão com o seu computador.

6. Assegure-se de que a gravação seja executada sob perfeitas condições de segurança:
[image: image430.png]


Este símbolo no porta ferramentas da máquina alerta para o risco gerado pela rotação do fuso durante a gravação (risco de queimaduras e cortes).
Para prevenir qualquer risco de esmagamento durante a gravação:
•Não permaneça nas proximidades da ferramenta.
•Não fique sobre o suporte do fuso.

Para prevenção de que seus olhos não sejam atingidos por cavacos durante a gravação, use óculos de segurança.

Certifique-se de que nenhum obstáculo (pessoas, objetos) possa bloquear os movimentos do fuso ou das partes móveis da máquina.
7. [image: image431.png]


Clique no ícone para transferir a composição; a máquina irá emitir um beep ao final da transferência.

	Execute a gravação na máquina:

[image: image432.jpg]> =



[image: image433.png]



[image: image434.jpg]



[image: image435.jpg]



Tela de gravação e Máquina
	1. [image: image436.png]


Aperte a tecla no painel de controle: O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado na placa.

Gravação em andamento

2. Execute a detecção do ponto de referência automático em Z (Zref) de acordo com as instruções apresentadas no status de gravação da Tela de gravação. 

a. Ajuste a pressão do fuso.[image: image437.png]


 Confirme o ajuste: o fuso irá baixar e entrar em contato com a placa.

Remova a fresa e gire o micrômetro até a posição 0, aperte o botão  CONFIRMAR para continuar 

b. Monte a fresa no porta ferramentas e execute o ajuste do ponto de referência em Z (Zref). [image: image438.png]


 Confirme o ajuste: o porta ferramentas irá subir.

Insira a fresa no fuso até que a ponta da ferramenta toque no material. Aperte o botão CONFIRMAR para continuar.

c. Ajuste a profundidade de gravação de acordo com o número de graduações indicadas na Tela de gravação. [image: image439.png]



Gire o micrômetro até a posição indicada, aperte o botão verde INICIAR para continuar.

3. [image: image440.png]


Aperte o botão Iniciar . O porta ferramentas irá se mover sobre o primeiro ponto a ser gravado e irá iniciar a gravação. 

[image: image441.png]


Aguarde até que o porta ferramentas esteja completamente parado antes de remover o objeto gravado da máquina.


[image: image442.png]
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